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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Wprowadzenie: naciggowe stanowisko prostownicze ZH-MR
Walcarka wykanczajaca serii ZH

Naciagowa prostownica do blach serii MR

Zespot napedowy z dyferencjalami mechanicznymi

Instalacja w linii technologicznej

ALBERTECH®
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Lé.l Referencje
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Naciggowe stanowisko prostownicze ZH-MR

Firma REDEX oferuje sprawdzone rozwigzania dla ciggtych,
technologicznych linii galwanizujgcych, lub galwanizujgco-malujgcych:

naciggowe stanowisko prostownicze ZH-MR
zbudowane z trzech maszyn zaprojektowanych przez REDEX:

— walcarki wykanczajgcej serii ZH, w dwoch wersjach,
— prostownicy naciggowej do blach serii MR,

x — zespotu napedowego z dyferencjatami mechanicznymi.

I I I v wysoka niezawodnos¢ | v elastycznos$¢ procesu
statos¢ wynikow prostowania produkcyjnego

D naciggowego v’ prosta regulacja

m v’ przekazanie chropowatosci v’ tatwe wprowadzenie w
powierzchni do 40 % proces

z v’ rozsgdne koszta
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Walcarka wykanczajaca serii ZH

REDEX zajmuje sie budowg stacji Sendzimir
ZH2 od wiecej niz 30 lat — przez caty ten czas
projekt Sendzimir jest stale udoskonalany.

REDEX proponuje dwa typy urzadzenia:

ZH 2-9 |ZH 2-11
srednica watka roboczego|144 mm|160 mm

sita rozdzielajgca 135 ton (165 ton
opcja: proces mokry

Wprowadzenie do:
» zasady dziatania,
» samoregulujgcej sie wypuktosci,
= szybkiej zmiany rolki, —
" pnaprezen.

SKIN-PASS ZH 2

ALBERTECH®
REDEX

Ky 2
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Glowne zatozenia

Seria ZH uzywa watka roboczego
o matej Srednicy.

L =/ Nizszy watek roboczy jest wspierany - 5 ”
przez dwa rzedy rolek pomocniczych o
potgczonych w pary przez cylinder s

o . cr e o

PRI hydraullczr)y sterowgny cisnieniowo =~
przez zawor proporcjonalny. -

= : _._.-3""-} =
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KORZYSC:

s

samoregulujaca sie wypuktosé ""-l ey
LB ."_'_ e

L

=

Kazdy cylinder jest sterowany
ciSnieniowo i porusza sie
pionowo w zaleznosci od
wahan grubosci produktu
technologicznego.

Automatyczna regulacja w zaleznosci v’ niezalezna regulacja kazdego cylindra
od szerokosci i ksztaltu pasa v' regulacja cylindrow jako grupy

il
B v\vw.albertech.pl REDEX
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Samoregulujaca sie wypuktosé

w zaleznosci od profilu

prostokatny wypukty

] e . o

PROSTOWANIE NACIAGOWE

KORZYSCI:

v' unikalne walki
(tylko jeden ksztalt
watka roboczego)

v' zmiana produktu
technologicznego
bez zmiany
watkéw

w zaleznosci od szerokosci
pas: 0,9 x 900 pas: 0,9 x 1300

ALBERTECH®

REDEX

v' potrzeba zmiany
watka wynikajaca
tylko ze zuzycia
powierzchni
teksturowanej
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Zmiana watka %
i M L

ALBERTECH®

REDEX

Walki moga byé zmieniane podczas obecnosci Lo~ 18
pasa na maszynie i

y f.f \L*-"\"". ' ok B T I
Czas zmiany watka < 15 minut \/4‘

Nie jest wymagany kosztowny i ciezki sprzet do podnoszenia

B v .albertech.pl REDEX
o Tyue®



PROSTOWANIE NACIAGOWE

Naprezenia
Okreslone naprezenie
& 250 I
E —&— 2-w alcowa (650)
2 < —a— 4-w alcowa (400)
S 200 i
.;. —o— ZH?2
T
N
& 150
Q
©
c \
10,0 ~

0 0,5 1 1,5 2 25
grubos ¢ produktu technologicznego [mm]
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Seria ZH pozwala na wieksze umocnienie przy takim samym stanie powierzchni
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Naciggowa prostownica do blach serii MR

= 3
B =
Zaprojektowana na podstawie prostownicy Lt
Multiflex, specjalnie dla linii galwanizujacych: e el
W | 0 o [ W 25
v/ << Modut napinajacy >>2 32 i@ 40 z e A 0 1 R
rolkami pomocniczymi [ﬁ - -

v’ << Modut anty wygieciowy >> ¢ 40 z
rolkami pomochniczymi

f==n
1]
-

v' << Modut anty wstegowy >> ¢ 80 z
rolkami pomocniczymii o 200

®
L
9,
LL]
-
-
LL]
o0
e
<

>
n
a
L
o2

)
o
2
o
]
-
=

10



ALBERTECH®

REDEX

PROSTOWANIE NACIAGOWE

REDEX Multiflex seria MR

Specjalny projekt dla
linii galwanizujacych

Modut ten jest zdatny do
stosowania przy nizszych
| Srednich predkosciach,
oferuje nizsze koszta
utrzymania.

Sktada sie on z4 watkow
zginajacych, wspieranych
rzedami rolek pomocniczych.

Dwa pierwsze walki pracujg

jako modut napinajacy, trzeci
jako modut anty wygieciowy,
a czwarty, ostatni watek jako
modut anty wstegowy.
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

REDEX Multiflex seria AR
Wiasciwosci:

» 6cio-walcowe kasety: watek
roboczy, dwa posrednie watki
wspierane przez 3 rzedy rolek
pomochniczych
Mata Srednica watka roboczego
w celu unikniecia znakowania
pasa

» Szybka ekstrakcja kaset (dzieki
karetce), nawet podczas
przetwarzania
Prostota utrzymania

» Zdalne sterowanie cyfrowe stopnia wspofpracy

» Szybkie otwieranie dla przejscia spajajacego
| spawanego

®
L
9,
LL]
-
-
LL]
o0
e
<

>
n
a
L
o2

%
.
iﬁ)

12



PROSTOWANIE NACIAGOWE

Globalna oferta REDEX dla prostowania naciggowego

5 materiat wejsciowy AR MR

25 Ul 6 Ul 6 Ul
Lu fale 100 UI 10 UI 10 Ul
h 500 Ul 12 Ul 15 Ul
z x wstegi 20 mm /500 mm 20 mm /500 mm
m m T 1% 0,20 0,20

3-4% 0,35 0,35

m Q sz;dlitf:g' 10mm /3 m 10mm /3 m 100mm /3 m
4 m predkosc 400 m/min 200 m/min
{
B v .albertech.pl RE’;EX
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Zespot napedowy z dyferencjatami mechanicznymi

Trzy zestawy rolek naciggowych: wejsciowy, posredni i wyjsciowy.

Napedzane przez przektadnie dyferencjatowe wspétdzielagce moment:
v' brak poslizgéw pasa bez wzgledu na obcigzenie rolek

Mechaniczne potaczenie poprzez dwie przektadnie dyferencjatowe

kontroli wydtuzenia:

v' wihasciwy nadzér, kontrola wydtuzeniowa lub naprezeniowa

v’ brak efektu przejscia

v natychmiastowa adaptacja do zmian predkosci na linii, zmian grubosci,
szerokosci i wtasciwosci metalurgicznych produktu

v szybka i fatwa konfiguracja
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Dyferencjat mechaniczny REDEX
Przekladnia wspoéitdzielaca moment obrotowy

Jednakowa predkos¢ liniowa na
wszystkich naciggaczach:

> projekt oparty na dyferencjale gwarantuje

jednakowg predkos¢ liniowg na rolkach,
bez wzgledu na ich aktualng srednice

> brak poslizgow E[_] EJ £ B
> tatwiejsza obstuga E‘l%:—i -
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Dyferencjat mechaniczny REDEX

Przekiadnia wydiuzeniowa

Perfekcyjnie state wydtuzenie

Nie zale znie od stabilnosci i jakosci
silnika elektrycznego

Okreslona tylko poprzez state
przetozenie mechaniczne dyferencjatu

gtowny
Wysoka precyzja ustawienia
wydtuzenia:

silnik

Doktadnosc¢ silnika wydtuzeniowego iyl oy e

podzielona przez K

(np. 0,01% / 25 = 0,0004 %) N1: wydtuzenie

predkos¢ silnika
N2: predkos$é wejsSciowa
N3: predkos¢ wyjsciowa

Predkosé
wydtuzenia N,
1000 rpm 0 %

1500 pm_ |1 % (np. jesli N1 = 1007 rpm, 2 = 0,014 %)

2000 pm |2 % Jrresy
www.albertech.pl REDEX
16

®
L
9,
LL]
-
-
LL]
o0
e
<

>
n
A .
L
o2




PROSTOWANIE NACIAGOWE

Zespotl napedowy z dyferencjatami
mechanicznymi

Doskonate rozdzielenie
» prostowanie naciggowe z kontrolg wydtuzenia

» walcowanie wykonczeniowe z kontrolg naprezen

x Naped
> jeden gidéwny silnik

» dwa silniki kontroli predkosci

m Male zapotrzebowanie na energie elektryczna

ALBERTECH®
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Instalacja w istniejacej linii produkcyjnej
lub w nowym projekcie

> Calkowita dlugos¢ — 15 do 20 metréow

> Zredukowany interfejs elektryczny

> Urzadzenia dostarczane z ramga pomocnicza
> Latwa i szybka instalacja

ALBERTECH®
REDEX
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PROSTOWANIE NACIAGOWE
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Przedstawicielstwo:
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PROSTOWANIE NACIAGOWE

Przedstawicielstwo:

www.albertech.pl
albertech@albertech.pl

ul. Wélczynska 133
b. 6, lok. 339

01-919 Warszawa
tel. (22) 835 30 11/16
fax. (22) 835 21 62
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